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Verlagsbiiro Augsburg

Schlitersche Verlagsgesellschaft mbH & Co. KG - Gogginger Str. 105a, 86199 Augsburg Gbgginger Str. 105a
. 86199 Augsburg
PANKL Racing Systems AG Telefon 0821 319880-0

Telefax 0821 319880-80
www.nc-fertigung.de

Herrn Wolfgang Plasser
Industriestr. West 4
8605 Kapfenberg
OSTERREICH

Augsburg, 17.02.2015

Ihr persénliches Belegexemplar

Sehr geehrter Herr Plasser,
anbei senden wir lhnen lhr persénliches Belegexemplar von NC Fertigung 1-2/2015.
Besonders interessieren wird Sie der Bericht
Seite 49 Im Auftrag der Geschwindigkeit
Viel Spaf3 beim Lesen!

Sollten Sie weitere Exemplare benétigen, melden Sie sich einfach bei uns.
Wir freuen uns auf die Zusammenarbeit.

Mit freundlichen GriBen

Franz KrauB3
Leitung Industriemedien
Geschéaftsfeld Fachinformationen

0821/319880-41
krauss @schluetersche.de

Schliitersche Verlagsgesellschaft mbH & Co. KG - Geschiftsfeld Fachinformationen
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Werkzeugmaschinen | Werkzeuge | Fertigungsprozesse

BESTENS
BEDIENT

Spezialarmaturen-
| Hersteller setzt
|erfolgreich auf
Mazak-Maschinen.

| STARKE
' KOMBINATION

| Pankl Racing frast
'im Auftrag der Ge-
|schwindikeit auf 17
};TNC—gesteuerten

“‘ Hermle-Zentren.

|

| VORTEIL IM
SUBSTRAT

Im NCF-Check
.Schwer zerspan-
bare Materialien’
erklart MMC das
sensationelle TF15.

Special
Tooling




pafl macht die Arbeit an den 17 TNC-gesteuerten Hermle-Bearbei-
tungszentren nicht nur wegen der herausfordernden Werkstiicke, an
denen auch der Erfolg eines Rennteams hangen kann. Viel héngt dabei
von dem profunden Steuerungswissen der Maschinenbediener ab,
denn die Programme fiir viele Bearbeitungen erstellen sie direkt an
der Werkzeugmaschine und erschaffen so aus visionaren Konstruktionen reelle
Fahrzeugkomponenten. Fiir diese Aufgabe haben sie Maschine, Steuerung, Werk-
zeuge und Material voll im Griff. Daniel Stebegg begeistert sich: , Es macht Spaf§
zu erleben, dass du mit mehr Steuerungswissen sehr viel mehr leisten kannst!*
Einfach ist das nicht immer. Extrem harte Materialien und Speziallegierungen
iiberraschen bei der Bearbeitung oft mit unerwarteten Schwierigkeiten. Dann
geht es um schnelle Abhilfe: Geboten ist eine unkomplizierte Anpassung der
Bearbeitungsstrategien, Vorschiibe und Zustellungen. Kein Problem mit dem
Klartext-Dialog der Heidenhain-Steuerung.
Mit verstindlichen Dialogen der TNC-Steuerungen gelingt es auch, Bearbei-
tungsprogramme fiir komplexe Konturen ziigig und zuverlassig zu realisieren.
Und das ist oft nétig: Pankl fertigt viele Einzelteile und kleine Lose Das verlang!;_
standig neue oder angepasste Programme. N _ :
Arbeitsteilung ist ein wichtiges Stichwort fiir mehr Effi e
unbedingt vom CAD/CAM-System Delcam generiert {
direkt an der Heidenhain-Steuerung. Laut Daniel Stebegg 2
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Bilder: Heidenhain

,5-Achs-Bearbeitungen, die wir mit der Plane-Funktion
programmieren, sind unser tdgliches Brot.“ Mit einem
vergleichenden Blick auf Werkzeugmaschinen, die ohne
Heidenhain-Steuerungen auskommen miissen, bestétigt
Christoph Nimmrichter: ,Die Programmerstellung im Hei-
denhain-Klartext-Dialog hilft uns, dass wir keine Angaben
vergessen, andernfalls raubt die Fehlersuche viel Zeit."
Franz Pillhoffer muss es bei der Herstellung von Kompo-
nenten fiir Rennmotoren besonders genau nehmen und
mochte die Programmerstellung nicht stindig von vorne
beginnen. Deshalb legt er viel Wert aufs unkomplizierte
Anpassen und Wiederverwenden von Programmen und
Programmteilen: ,Label gestalten die Realisierung von
Unterprogrammen und Programmteil-Wiederholungen
sehr komfortabel.“Das verkiirzt das Hauptprogramm und
erleichtert einen modularen Aufbau. So lassen sich be-
stehende Programme schnell an neue Anforderungen
anpassen. Christoph Nimmrichter weist auf ein weiteres
Feature hin: ,,Wir schitzen auch die Moglichkeit der TNC,
Programme zu kommentieren. Das kostet zwar etwas Zeit,
erleichtert aber die spitere Wiederverwendung deutlich.
Dann kennen sich auch die Kollegen aus.

Bei einfachen Programmen ist die TNC schneller

Kurze einfache Programme entstehen grundsétzlich an der
Maschine: ,Der Weg iiber das CAD/CAM-System wiirde bei
simplen Programmen ldnger dauern, als die Programmer-
stellung direkt an der TNC. Geht es um Freifldchen oder
aufwindige Konturen, dann punktet das CAD/CAM-System
Delcam mit der guten Integration der Heidenhain-Zyklen:
Optimierungen und angepasste Schnittdaten nehmen die
Maschinenbediener direkt an der TNC vor. Das macht eine
Schleife {iber die CAD/CAM-Abteilung iiberfliissig.

Daniel Stebegg: ,Wir nutzen jede Gelegenheit, die Funk-
tionen der Heidenhain-Steuerungen besser kennenzu-
lernen. Dabei méchten wir herausfinden, wie sich Bear-
beitungsaufgaben noch besser oder schneller realisieren
lassen. Getestet hat das Team zum Beispiel die Funktion
Wirbelfrdsen. Die TNC-Funktion rdumt vor allem Nuten
schneller aus, als zeilenweise Bearbeitungsstrategien. Die
Spezialisten von Pankl freuen sich auch iiber den einfachen
Umgang mit dem neuen Planfridszyklus, der in der Praxis
Zeit spart. Wer wie die Mitarbeiter von Pankl Racing die
Gelegenheit hat, die Funktionen zu erproben, greift am



besten auf das elektronische Handbuch zu, dasin der TNC
hinterlegt ist. Praxisrelevantes Training bietet sich auch
direkt beim Steuerungshersteller oder autorisierten Schu-
lungspartnern an: Das geht {iber die reine Theorie hinaus
und schlie8t die Lésung konkreter Aufgabenstellungen an
Werkzeugmaschinen ein.

Die Komponenten von Pankl sind fiir h6chste Beanspru-
chung und ,Top Speed” ausgelegt. Die Begeisterung der
Maschinenbediener fiir Geschwindigkeit hat noch einen
weiteren Grund: ,, Die Schnelligkeit und Dynamik der neu-
en Hermle Bearbeitungszentren ist beeindruckend’, sagt
Michael Langthaler. Unter der Kontrolle der Heidenhain-
Steuerung gelingt es, Dynamik und Genauigkeit in Ein-
klang zu bringen, um das Potenzial der leistungsfdhigen
Werkzeugmaschinen auszureizen.

CNC reizt Potenzial aus

Beiaufwindigen Bearbeitun-
gen ist es oft schwierig abzu-
schétzen, wie viele Werkzeuge
bendtigt werden. Ein einziges
Werkstiick verlangt schon
mal den Einsatz von bis zu 80
Werkzeugen. Um keine Zeit
bei der Werkzeugorganisa-
tion zu verlieren, kommt an
der C32 und C42 des schwi-
hischen Maschinenherstellers
die erweiterte Werkzeugver-
waltung der TNC zum Einsatz.
Iniibersichtlichen Werkzeug-
Einsatzlisten sehen die Ma-
schinenbediener sofort, ob
die Standzeit des Werkzeugs
abgelaufen oder noch verfiig-
bar ist.

Titan und Speziallegierun-
gen fordern Maschinen und
Werkzeuge. Bei lédngeren
Werkstiickbearbeitungen be-
einflusst die Temperatur die
Fertigungsgenauigkeit. Be-
sonders bei den Motorkom-
ponenten kommt es auf enge
Form- und Lagetoleranzen
an. Durchmesser werden im
u-Bereich gepriift. Eine hohe
Genauigkeit der 5-Achs-Be-
arbeitungen stellt die TNC-
Funktion KinematicsOpt dau-
erhaft sicher. Die Steuerung
bestimmt Abweichungen am
Schwenkrundtisch und passt
die Kinematiktabelle entspre-
chend an. Der erforderliche
Messzyklus beansprucht nur
wenig Zeit und wird gew6hn-
lich vor der Bearbeitungen
durchgefiihrt.

Ohne Zweifel sind leistungs-
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fahige CAD/CAM-Systeme ein unverzichtbares Werkzeug
fiir komplexe Werkstiickbearbeitungen. Heidenhain TNC-
Steuerungen setzen die automatisch erzeugten Bearbei-
tungsprogramme an leistungsfdhigen Werkzeugmaschinen
mit hoher Dynamik besonders effizient um. Gleichzei-
tig kdnnen Maschinenbediener auf viele leistungsstarke
Funktionen der Heidenhain TNC zuriickgreifen und Be-
arbeitungsprogramme fiir komplexere Konturen direktan
der Maschine erstellen. Das Team von Pankl Racing setzt
Wissen und Erfahrung im Umgang mit schwierigen Werk-
stoffen ein, um mit Heidenhain-Steuerungen gute und
effiziente Fertigungslosungen direkt zu realisieren. Das
macht die Arbeit an der Maschine noch wertvoller und ist
gut fiir die Motivation. So gewinnt das ganze Team. |

www.Heidenhain.de | www.Hermle.de

DRAUF!

- Ein vertikales Bearbeitungszentrum das Sie
begeistern wird. Preislich, wirtschaftlich und technisch!

Unschlagbar giinstig, unglaublich gut.
Rufen Sie uns an: 02056/98560
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